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Dispcsrtrf pour cater des objets dans tin emballage, son precede de realisation et procede pour cater das < 



@ U dsposhif 1 permet de cater des objets dans un 
embaDaga 

La disposhif 1 comprend un bloc 2 en matiere elastique 
compressible place a ITnteneur (Tune envetoppe 3 etanche, 
dont le volume irrteneur est superieur a cetui du bloc en 
matiere etastique, nmerieur de cette envetoppe 3 etant sous 
vide et cette enveloppe 3 maintenant le Woe 2 8 fetat 
compdniBk 

> Utilisation notamment pour cater des objets dsns un embal- 
' bge destmi 4 ttre transport* par avion. 
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La pr^sente invention concerns un dispositi* 
pour caler des objetB dans un emballage. 

L' invention vise egalement le procMe pour 
realiser ce dispositif , ainai que le proced* pour caler 
dee objets dans un emballage au eoyen du dispositif 
prtcit*. 

On connaSt de nombreux dispositifs pour caler 
des objets dans un emballage. 

Parmi ces dispositifs connus, on connaSt 
notamment des coussins gonflables que l'on place entre 
les objets a caler dans 1 'emballage et qui sent gonfles 
apres cette mise en place. 

Ces coussins gonf tables assurent un excellent 
calage. Toutefois, le gonflage de ces coussins constitue 
une operation longue et fastidieuse. Par ailleurs, 
lorsque les emballages renfermant des objets cales au 
■rayen de ces coussins sont transports dans un avion, la 
depression rSgnant dans celui-ci en altitude Alevee, 
risque de faire *ciater ces coussins si ceux-ci sont au 
depart trop gonfles. 

Par ailleurs, ces coussins gonflables 
presentent l»inconv*nient de n' assurer ou'un faible 
amortissement vis-a-vis des chocs. 

Le but de la presents invention est de 
remedier aux inconvenients pr*cites. 

Suivant 1' invention, le dispositif pour caler 
des objets dans un emballage est caracUrise en ce qu'il 
comprend un bloc en matifere elastique compressible, 
poreuse aux gaz, place a 1'interieur d'une enveloppe etanche dont 
le volume interieur est superieur a eelui du bloc en 
matiere elastique, 1'interieur de cette enveloppe etant 
sous vide et cette enveloppe eaintenant le bloc a l'etat 
comprise. 

Pour realiser un tel dispositif, conformement 
au procede selon 1' invention, on place le bloc en 
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eatiere elastique dans une enveloppe, on realise le vide 
a l'interieur de cette enveloppe, tout en comprimant le 
bloc en matiere elastique et on ferae V enveloppe de 

facon etanche. 

Pour caler des objets dans un emballage, on 
dispose entre las objets a caler des dispositive 
conformes a I' invention. 

Suivant 1' invention, on realise une ouverture 
dans 1'enveloppe des dispositifs pour permettre a l'air 
ambiant de penetrer a l'interieur de 1'enveloppe. 

Ainsi, le bloc en matiere elastique reprend sa 
forme initiate expansee, cette expansion assurant un 
excellent calage des objets. 

Un tel dispositif de calage est d'une mise en 
oeuvre tres aisee et peu coCteuse. De plus, ce 
dispositif est insensible aux variations de pression 
regnant par exemple a l'interieur d'em avion. 

En outre, sous l'effet d'un choc, le bloc de 
eatiere plastique se coepriee puis se dilate a nouveau 
en laissant penetrer a l'interieur de 1'enveloppe une 
certaine quantite d'air par son ouverture. Le passage de 
l'air par cette ouverture engendre un certain effet 
d'amortisseaent qui est fonction des dimensions de 
1' ouverture realises dans 1'enveloppe. 

D' autre particular! tes et avantages de 
1' invention apparattront encore dans la description ci- 
apres. 

Aux dessins annexes, donnes a titre d'exeeples 

non limitatifa i 

_ Xa .figure 1 est une vue en perspective d'un 
dispositif de calage conferee a I' invention, dans son 

etat initial, 

- la figure 2 est une vue en coupe suivant le 

plan 11-11 de la figure 1, 
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- la figure 3 est une vue analogue a la figure 
2, le bloc de matiere elastique etant a l'etat expanse, 

- la figure 4 est une vue en coupe 
lonaitudinale d'une caisse d'emballage renfermant des 
objets a caler, entre lesqueis sont disposes des 
dispositifs conformes a 1» invention, dans ieur etat 

initial comprime, 

- la figure 5 est une vue analogue a la figure 
4, les dispositifs conformes a 1* invention etant a 
l'etat expanse, en assur ant leur fonction de calage des 
objets. 

Dans la realisation des figures 1 et 2, le 
dispositif 1 pour caler des objets dans un emballage 
comprend un bloc 2 en matiere elastique compressible 
poreuse au gaz, place a 1' interieur d'une enveloppe 
etanche 3 dont le volume interieur est superieur a celui 
du bloc en matiere Glastique 2. L'interieur de cette 
enveloppe 3 est sous vide et cette enveloppe oaintient 
le bloc 2 a l'etat comprint. 

Le bloc 2 peut §tre une mousse de matiere 
plastique telle qu'une mousse de polyurethane. 

Dans l'exemple represent*, le bloc 1 est 
parallelepipedique mais celui-ci peut revetir touts 

autre forme. 

Dans l'exemple represent*, 1 'enveloppe 3 est 
constitute par deux feuilles de matiere plastique dont 
les bords 3a, 3b sont assembles par collage ou thermo- 
soudage. 

Le vide realise a 1' interieur de 1 'enveloppe 3 
a pour effet de plaquer les feuilles de 1 'enveloppe 
i'une sur 1* autre entre le bloc de mousse 3 et les bords 
assembles par collage 3a, 3b. 

L' enveloppe 3 peut egalement ftre constitute 
par un sachet en mature plastique realise en une seule 
feuille et ferme par thermo-soudage. 
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Pour realiser le dispositif de calage 1, on 
place le bloc 2 en mature elastique dans l'enveloppe 3, 
on realise le vide a i'interieur de cette enveloppe, 
tout en coaprimant le bloc 2 en matiere elastique, par 
exemple au moyen d'une presse, apres quoi on ferme de 
4a 9 m etanche 1' enveloppe, par exeaple en thermo-soudant 

ses bords 3a, 3b. 

Pour caler des objets 4 dans une caisse 
d'enballage 5 (voir figure 4), on dispose entre les 
objets 4 a caler les dispositive 1 conforms* a 
1' invention dans leur etat initial comprime tel que 
represent* sur les figures I et 2. 

On realise ensuite une ouverture dans 
1' enveloppe 3 des dispositifs 1 pour permettre a l'air 
ambiant de penetrer a l'int6rieur de 1' enveloppe 3. 
Cette ouverture peut 8tre realises en decoupant l'un des 
coins de 1' enveloppe 3 comme indique par la ligne 6 en 
trait pointille sur la figure 1. 

La penetration de l'air par cette ouverture 
decoupee entraSne une expansion du bloc 2 en matiere 
elastique, telle que celui-ci occupe tout le volume 
interieur de 1' enveloppe 3 comae indique sur la figure 
3, De ce fait, les dispositifs de calage i occupant tout 
l'espace compris entre les objets 4 en appliquant sur 
ceux-ci une certaine pression qui depend du volume 
initial compris entre les objets 4 et du pouvoir 
d' expansion des blocs 2 en matiere elastique. 

En cas de chocs appliques iateralement centre 
la caisse d'emballage 5, les dispositifs de calage 1 
subissent une certaine compression qui engendre 
l'echappenent d'une certaine quantite d'air par 
1' ouverture decoupee dans 1» enveloppe 3. Cet echappement 
produit un effet d' amortissBment du choc qui est 
fonction des dimensions de 1' ouverture decoupee dans 
cette enveloppe 3. 
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En raison de leur souplesse initiale et 
finale, les dispositifs de calage i peuvent s'adapter a 
toute forme d'objets a caler. 

Bien entendu, 1* invent ion n'est pas limits a 
I'exemple de realisation que l'on vient de decrire et on 
peut apporter a celui-ci de nombreuses modifications 
sans sartir du cadre de 1* invention. 

Ainsi, les dispositifs de calage peuvent avoir 
toute autre forme que ceile representee. 

Par ailleurs, chaque dispositif peut §tre 
constitue par plusieurs blocs en matiere tlastique, 
contenus dans une mSme enveloppe, ces blocs *tant 
s^pares ou non par des rones dans lesquelles les 
feuilles de 1' enveloppe sont collies entre el les. 
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pcwfrniptCATIONa 

1. Dispositif (1) pour caler des objets (4) 
d ans on tallage, caracals* en ce „il comprend un 
bloc <2> en matiere «lasti<ue compressible poreuse aux 
9 az, plac* * l'int*rieur d'une enveloppe <3> "anche 

on e volume infrieur est sup«rieur * celui du bloc^ 
en mature elastic, 1'infrieur de cette envelop e C3> 
etant sous vide et cette enveloppe <3> -aintenant le 
bloc (2) a l'*tat comprime. H . . 

2. Dispositif conforms a la revocation 1, 
caracttris* en ce que le bloc (2) est un. mousse de 
mature plastique poreuse auK 9«. 

3. Dispositif conforms a la revendication 2, 

. h i«. (2) est une mousse de 
caract*ris* en ce que le bloc iz> 

polyurithane. 

4. Dispositif confor-e a t'une des 
revendications 1 a 3, caract.ris. en ce que le bloc 
est parallelepipedique. 

5. Dispositif conforms a l'une des 
revendications 1 * 4, caracUris* en ce 

<3, est un sachet en -atiere plastique qui est fer.« par 

therroo-soudaoa. 

6. Precede pour realiser le disposiUf 

conforme * l'une des revendications 1 a 5, caract*ris« 

Tee qu'on place le bloc (2, en mature eiastique dans 

, i S) on realise le vide a l'interieur de 
une enveloppe (3), on realise 

cette enveloppe C3,, tout en co^ri.ant le bloc (2 en 
na ti*re «astique, et on fsrme 1'enveloppe <3> de facon 

embailaoe (5), -ans leouel on dispose entre les objets 
caler des dispositifs <1> confor.es a l'une des 
revendications 1 4 5, caract.ris* en ce qu'on r«a Use 
.ne ouverture (6, dans 1'enveloppe (3) des dispositifs, 



2583588 



7 

pour permettre a l'air arabiant de p^netrer a l'interieur 
de l'enveloppe (3). 

8. Precede conforme a la revendication 7, 
caracterise en ce qu'on realise l'ouverture en decoupant 
I'un des coins de l'enveloppe <3). 
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FIG. 3 
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